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Schubladen-Ausziehfuhrungen rait Einzugsautomatik mit 

integrierter Dampfung 



Die Erfindung betrifft eine mit einer Einzugsautomatik ver- 
sehene Schubladen-Ausziehfuhrung rait einer an einer Korpus- 
wand eines Mobelstucks zu bef estigenden Fiihrungsschiene und 
einer - gegebenenf alls unter Zwischenschaltung einer Mit- 
telschiene - relativ zur Fiihrungsschiene verschieblich ge- 
lagerten, an der Schublade zu bef estigenden Lauf schiene, 
wobei in einem an einer der beiden vorgenannten aufieren 
Schienen angeordneten Klinkengehause ein durch eine Feder- 
anordnung bistabil in zwei in Schubladen-Bewegungsrichtung 
voneinander beabstandete Endlagen vorgespannter beweglicher 
Klinkenbauteil vorgesehen ist, welcher eine Aufnahme fur 
einen an der anderen Schiene vorgesehenen Mitnehmer auf- 
weist, welcher bei der Relatiwerschiebung der Schienen bei 
Annaherung an die SchlieSstellung in die Aufnahme einfahrt 
und den vorgespannten beweglichen Klinkenbauteil aus der 
zugeordneten Endlage entriegelt, wodurch dieser unter Wir- 



kung der Federspannung in die andere Endlage bewegt wird 
und uber den in der Aufnahme gehaltenen Mitnehmer die die- 
ser zugeordnete Schiene in Schubladen-Einzugsrichtung mit- 
nimmt . 

Mit einer Einzugsautomatik versehene Schubladen-Fuhrungen 
dieser Art (DE 4 020 277 C2) , welche eine an einem Schrank- 
korpus ausziehbar gehalterte Schublade bei der SchlieSbewe- 
gung noch vor Erreichen der ganz geschlossenen Stellung 
durch die Spannkraft einer vorgespannten Feder zwangslauf ig 
in die Schubladen-SchlieEstellung und gegen versehentliches 
Ausfahren - beispielsweise durch die Reaktion des Auf- 
prallstofces der Schubladenblende am Schrankkorpus oder 
durch Luftverdrangung innerhalb des Schrankkorpus beim Ein- 
schieben bzw. Ausfahren benachbarter Schubladen- halten, 
haben sich in den letzten Jahren in zunehmendem Umfang ein- 
gefuhrt. Da moderne Schubladen-Ausziehfuhrungen durch die 
, i^tong der Schienen mittels Walzkorpern. oder Rollen sehr 
•l^icvrtgangig sind, mussen die zum Einziehen verwendeten 
Vorspannfedern in ihrer Vorspannung so bemessen sein, dass • 
die zugehorigen Schubladen auch bei starkerer Gewichts- 
belastung sicher eingezogen und andererseits geringer ge- 
wichtsbelastete Schubladen auch bei Luf tstromungen im Kor- 
pus nicht ungewollt geoffnet werden. Es hat sich nun ge- 
zeigt, dass hier eine optimale, alien Anf orderungen Rech- 
nung tragende Auslegung der Vorspannung der Feder schwierig 
ist. In der Regel wird die Spannkraft der Feder deshalb 
eher nach der sicheren Seite bemessen, was aber zur Folge 
hat, dass zumindest leichtere Schubladen auf dem Einzugsweg 
beschleunigt werden und am Korpus anschlagen, wenn sie 
nicht bewusst von der die Schublade bedienenden Person 
abgebremst werden. Dieses stoSartige Zuschlagen oder Zu- 
schnappen wurde von vielen Mobelkaufern beanstandet, so 
dass die M6belhersteller in den letzten Jahren dazu iiberge- 
gangen sind, zusatzlich wahrend des automat ischen Einzugs- 
vorgangs zwischen der Schublade und dem Schrankkorpus wirk- 
sam werdenden Dampfe vorzusehen, welche verhindern, dass 



die Schublade auch durch mit relativ hoher Vorspannung be- 
messene Federn der Einzugsautoraatik in zu starkem Mafie be- 
schleunigt werden konnen. Die Verwendung solcher zusatzli- 
cher Dampfer stellt einen zusatzlichen konstruktiven und - 
aufgrund der erf orderlichen zusatzlichen Montagearbeiten - 
herstellungstechnischen Aufwand dar. AuSerdem sind zurain- 
dest Teile der Dampfer bei geoffneten Schubladen sichtbar, 
was optisch unbef riedigend ist und die zusatzliche Gefahr 
des Hangenbleibens von in der Schublade enthaltenem Aufbe- 
wahrungsgut birgt . 

Der Erfindung liegt demgegenuber die Aufgabe zugrunde, eine 
Schubladen-Ausziehfuhrung mit einer alien Anf orderungen an 
die Schliefikraft und die Haltekraft in der geschlossenen 
Stellung der Schublade erfullenden Einzugsautomatik zu 
schaffen, ohne dass die Nachteile einer vorsorglich stark 
gewahlten SchlieSkraft und daraus resultierend zu hoher 
Beschleunigung der Schublade beim SchlieSen besteht . 

Ausgehend von einer mit einer Einzugsautomatik versehenen 
Schubladen-Ausziehfuhrung der eingangs erwahnten Art wird 
diese Aufgabe erf indungsgemaS dadurch gel6st, dass dass die 
Federanordnung einen in einem langgestreckten zylindrischen 
Gehause angeordneten Kolben mit einer am Kolben angesetzten 
und aus einem Ende des zylindrischen Gehauses herausgef uhr- 
ten Kolbenstange aufweist, dass zwischen dem Kolben und ei- 
ner der das zylindrische Gehause stirnseitig zumindest 
teilweise verschlieSenden Stirnwanden die den beweglichen 
Klinkenbauteil iiber die Kolbenstange vorspannende Feder der 
Federanordnung angeordnet ist, und dass das Gehause der 
Federanordnung Starr an der den beweglichen Klinkenbauteil 
halternden Schiene angeordnet ist. Erf indungsgemafi wird 
hier also ein mit Luft oder einem anderen fluiden Damp- 
fungsmedium arbeitender Kolbendampf er verwendet, welcher 
gleichzeitig die die Vorspannung der Einzugsautomatik zur 
Verfugung stellende Feder aufnimmt und so in die Einzugs- 
automatik integriert ist . 



In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist das das 
Klinkengehause an dem der am Klinkenbauteil angreifenden 
kolbenstangezugewandten Ende mit einer langgestreckten Ver- 
langerung versehen, welche das die vorgespannte Feder auf- 
nehmende zylindrische Gehause haltert . 

Das Klinkengehause und die das zylindrische Gehause hal- 
tende Verlangerung sind dann zweckmaSig als langgestreckter 
leistenartiger integraler Bauteil ausgestaltet , der zum 
Beispiel im SpritzguSverf ahren als integraler Kunststoff- 
teil hergestellt werden kann. 

Wenn die mit der erf indungsgemaSen Einzugsautomatik verse- 
hene Schubladen-Ausziehfiihrung fur einen Vollauszug mit ei- 
ner zwischen der Lauf- und der Fuhrungsschiene vorgesehen, 
relativ zu diesen Schienen langsverschieblich gelagerten 
und die Lauf- und die Fuhrungsschiene mit cssnkrechtem Ab r 
stand zueinander haltenden Mittelschiene ausgabildet ist, 
ist es von Vorteil, wenn das Klinkengehause and die Feder- ... 
anordnung irr^ZwisGhenraum zwischen der Lauf- und Fiihrungs- 
schiene angeordnet sind. Die Einzugsautomatik mit der inte- 
grierten Dampfung verschwindet dann optisch vollstandig in 
der Schubladen-Ausziehfiihrung und ist durch die Lage zwi- 
schen den Schienen auch gegen Fehlfunktionen - beispiels- 
weise durch Einklemmen von Aufbewahrungsgut in der im Kor- 
pus darunter angeordneten Schublade - weitestgehend gesi- 
chert . 

Dabei ist es dann zweckmaEig, wenn das den Klinkenbauteil 
beweglich halternde Klinkengehause mit der integral ange- 
setzten, den Dampfer halternden Verlangerung an der Lauf- 
schiene und der Mitnehmer an der Fuhrungsschiene angeordnet 
ist. Eine Uberpriifung der Funktion der Ausziehfuhrung ist 
dann bei aus dem Korpus herausgenommener Schublade ohne 
Schwierigkeiten moglich. 
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Die Erfindung ist in der folgenden Beschreibung eines Aus- 
fuhrungsbeispiels in Verbindung mit der Zeichnung naher er- 
lautert, und zwar zeigt: 

Fig. 1 eine Schnittansicht durch eine als 

doppelwandige Metallzarge ausgebilde- 
ten Schubladen-Seitenwand, die mittels 
einer in der erf indungsgemaSen Weise 
ausgebildeten Schubladen-Ausziehf iih- 
rung in einem Schrankkorpus ausziehbar 
gehaltert ist; 



Fig- 2 eine perspektivische Ansicht der in 

Figur 1 zur Lagerung der Schublade im 
Schrankkorpus verwendeten Schubladen- 
Ausziehf uhrung, bei welcher die 
schrankinneren Enden der Lauf- und 
Fiihrur/.^K.3^hiene weggebrochen sind; 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der bei. 

der Schubladen-Ausziehfuhrung gemaS 
Figur 2 verwendeten Einzugs automat ik 
mit integrierter Dampfung; 



Fig. 4 eine perspektivische Ansicht des als 

mit Luft als Dampf ungsmedium arbeiten- 
den Kolbendampfers der in Figur 3 ge- 
zeigten Einzugsautomatik, bei welcher 
die den durch eine als Druckfeder aus- 
gebildete Schraubenf eder vorgespannten 
Kolben in montiertem Zustand innerhalb 
des zugeordneten zylindrischen Gehau- 
ses einschliefiende Endkappe sowie ein 
auf dem Kolben vorgesehener Dichtring 
demontiert und vom Gehause abgehoben 
dargestellt sind; und 



Fig. 5 den in Figur 4 gezeigten Kolbendampf er 
in montiertem Zustand in einem Langs - 
mittelschnitt . 



Figur 1 zeigt eine rechtwinklig zur Ausziehrichtung durch 
eine in ihrer Gesamtheit mit 10 bezeichnete Ausziehf uhrung 
gelegte Schnittansicht , welche die Anordnung der Fuhrungs- 
schiene 12 an der zugeh6rigen Korpus-Tragwand 14 und die 
Anordnung der Laufschiene 16 in der offenen Unterseite ei- 
ner als geschlossenes metallisches Hohlprofil ausgebildete 
Schubladen-Seitenwandzarge 18 der Schublade 20 veranschau- 
licht. Die Ausziehf uhrung 10 ist im speziellen Fall als 
Vollauszug ausgebildet, d.h. zwischen der Fuhrungsschiene 
12 und der Laufschiene 16 ist noch eine Mittelschiene 22 
angeordnet, welche von einem im Querschnitt U-formigen 
Metailpr^fil gebildet wird, dessen vom verbindenden St eg-. ^ 
te:!:(. •.^oxitwinklig horizontal abgekantete Schenkel ins 
Innere der Fuhrungsschiene 12 bzw. Laufschiene 16 gefuhrte 
Schenkel durch im dargestellten Fall als in Kaf igen gela- 
gerten Rollen ausgebildete Walzkorper jeweils langsver- 
schieblich zur zugeordneten Schiene gefiihrt und gehalten 
sind. Da es sich hierbei urn eine an sich bekannte Ausge- 
staltung von Schubladen-Ausziehfuhrungen handelt und die 
Erfindung nicht auf die im speziellen Ausf uhrungsbeispiel 
dargestellte Art von Ausziehfiihrungen beschrankt ist, wird 
die Ausziehfiihrung 10 im Folgenden nicht im Einzelnen be- 
schrieben. 

Wesentlich ist, dass in dem durch die Zwischenschaltung der 
Mittelschiene 22 zwischen der Fuhrungsschiene 12 und der 
Laufschiene 16 gebildeten Zwischenraum das in der Zeichnung 
als Quadrat dargestellte Gehause einer Einzugsautomatik 26 
angeordnet ist, aus deren in der Figur 1 linker senkrechter 
Begrenzungsseite der Klinkenbauteil 28 vortritt, der funk- 
tionell dem verschwenkbaren und zusatzlich langsverschieb- 



lich im zugehorigen Gehause gelagerten Klinkenbauteil der 
eingangs erwahnten Einzugsautomatik (DE 40 20 277 C2) ent- 
spricht und mit einem von der Fuhrungsschiene 12 in den 
Zwischenraum vortretenden Mitnehmer 3 0 zusammenwirkt . Die 
Einzugsautomatik 26 ihrerseits ist, wie aus der nachfolgen- 
den Beschreibung in Verbindung mit Figur 2 noch klarer her- 
vorgeht, an der Unterseite der Lauf schiene 16 befestigt. 

Das insgesamt langgestreckte leistenartige Gehause weist in 
seinem in Figur 2 und 3 einen als das eigentliche Klinken- 
gehause 32 zu bezeichnenden Teilabschnitt auf , an welchen 
integral eine langgestreckte Verlangerung 34 angesetzt ist, 
die in einer langgestreckten oberen Aussparung einen in den 
Figuren 4 und 5 gesondert gezeigten Kolbendampf er 36 auf- 
nimmt. Der Kolbendampf er 36 wird nachstehend in Verbindung 
mit den Figuren 4 und 5 noch naher beschrieben. 

In Figur 3 ist erkennbar, dass von der nach oben weisenden 
Flachseite des Gehauses der Einzugsautomatik 26 hakenartige 
Vorsprunge 38 und 4 0 vortreten, die - gegebenenf alls im 
Zusmamenwirken mit weiteren geeigneten Verbindungsmitteln - 
eine Montage des Gehauses an der Unterseite der Laufschiene 
16 ermoglichen. 

Der Kolbendampf er 36 weist ein langgestrecktes zylindri- 
sches Gehause 42 auf, aus dessen dem Klinkengehause 32 zu- 
gewandte Abschlusswand 44 das freie Ende einer Kolbenstange 
46 vortritt, welches mittels eines von einer Anflachung 48 
vortretenden Zapfens 50 mit dem Klinkenbauteil 2 8 koppelbar 
ist. Die Kolbenstange tragt an ihrem gegenuberliegenden, im 
Innern des zylindrischen Gehauses 42 liegenden Ende einen 
verschieblich im Gehause 42 eingepassten Kolben 52, der in 
einer umlaufenden Ringnut einen O-Ring 54 tragt, wobei der 
Kolben 52 und der O-Ring 54 in Bezug auf den lichten Innen- 
durchmesser des Gehauses 42 so bemessen sind, dass im 
Innem des am rechten Ende durch einen Gehausestopf en 56 
dicht verschlossenen Gehauses 42 jeweils auf gegemiberlie- 



genden Seiten des Kolbens 52 Kammern gebildet sind, aus 
denen die dort eingeschlossene Luft jeweils nur unter star- 
ker Drosselung zur jeweils anderen Kammer iibertreten kann. 
Durch die Drosselung des Luf tubertritts aus der einen in 
die andere im Zylinder gebildete Kammer kann der Kolben 52 
zwar uber das am Klinkenbauteil 28 angekoppelte Ende der 
Kolbenstange 4 6 im Zylinder verschoben werden, wobei durch 
die Drosselwirkung der in der sich jeweils verkleinernden 
Kammer komprimierten, in die sich vergroSernde Kammer uber- 
stromenden Luft nur eine in ihrer Verschiebungsgeschwindig- 
keit stark abgebremsten Verschiebung moglich ist . 

Zwischen den klinkengehauseseitigen, vom freien Ende der 
Kolbenstange 40 durchsetzten Stirnwand 44 des Gehauses 42 
und den Kolben 52 ist im Gehauseinnern eine Schraubenf eder 
58 unter Druckvorspannung eingesetzt . Durch die Vorspannung 
der Feder 58 wird der Kolben 52 in Richtung in Anlage an 
den das zylindrische Gehause 42 verschlieiSer.de Gtopfen: 56 
vorgespannt. Durch Aus Ziehen des freien End*** <3 a r Kolben- 
stange 46 aus der Stirnwand 44 kann der Kol'beh 52 in Rich- ■■' 
tung zum Klinkengehause 32 verschoben werden, wobei die 
unter Druckvorspannung stehende Feder 58 unter Erhohung 
ihrer Vorspannung zusatzlich zusammengedrvickt wird. Die 
optisch nicht sichtbar im Dampfer 36 eingesetzte Feder 58 
erfiillt also hier die Funktion einer Spannfeder, welche den 
Klinkenbauteil 28 nach dessen Verschwenkung durch den Mit- 
nehmer 30 beim Einschieben der Laufschiene 16 in Einschub- 
richtung in die in Figur 5 veranschaulichte, teilweise ent- 
spannte Endlage verschiebt und dabei die zugehorige Schub- 
lade ins Innere des zugehcrigen Schrankkorpus einzieht, wo- 
bei diese Bewegung jedoch durch die bereits geschilderte 
Drosselung der von der einen in die andere Kammer des Damp- 
fers 3 6 uberstromende Luft in ihrer Geschwindigkeit deut- 
lich abgebremst wird. Durch den Einschluss der Feder 58 im 
zylindrischen Gehause 42 sind auch Beeintrachtigungen der 
Einzugs funktion infolge des Verhakens von Federwindungen an 
auSeren Bauteilen ausgeschlossen . Fur den Kolben 52 stellt 



die Feder 58 auSerdem eine bei abgenommenem Verschlussstop- 
fen 56 auch die Demontage des Kolbens und der Kolbenstange 
aus dem Gehause 42 erleichtemde Ruckstellf eder dar. 

Die Bescbreibung der auf den Bereich des Klinkengehauses 32 
beschrankte Ausgestaltung der Einzugs automat ik 2 6 mit der 
Verschwenkung und Langsverschiebung des Klinkenbauteils 28 
zwischen zwei bistabilen Endlagen ist im Rahmen der vorlie- 
genden Anmeldung nicht erf orderlich, weil diese Funktion 
aus dem Stand der Technik, beispielsweise der eingangs er- 
wahnten DE 40 20 277 C2, bekannt ist. 

Es ist ersichtlich, dass im Rahmen des Erf indungsgedankens 
Abwandlungen und Weiterbildungen des beschriebenen Ausfuh- 
rungsbeispiels verwirklichbar sind. So kann die Einzugsau- 
tomatik 2 6 grundsatzlich auch an der starr mit dem Korpus 
verbundenen Fuhrungsschiene 12 angeordnet und der Mitnehmer 
3 0 dement sprechend an der La^fschiene 16 vorgesehen sein, 
wobei dann natiirlich die. M^atisch verinderten relativen 
Bewegungsrichtungen berucksichtigt werden mussen. 
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Anspruche 



1. Mit einer Einzugsautomatik versehene Schubladen-Auszieh- 
fiihrung (10) mit einer an einer Korpuswand (14) eines 
Mobelstucks zu bef estigenden Fuhrungsschiene (12) und 
einer - gegebenenf alls unter Zwischenschaltung einer 
Mittelschiene (22) - relativ zur Fuhrungsschiene (12) 
verschieblich gelagerten, an der Schublade (20) zu be- 
f estigenden Laufschiene (16) , wobei in einem an einer 
der beiden vorgenannten auSeren Schienen (16 bzw. 12) 
angeordneten Klinkengehause (32) ein durch eine Feder- 
anordnung bistabil in zwei in Schubladen-Bewegungsrich- 
tung voneinander beabstandete Endlagen vorgespannter be- 
weglicher Klinkenbauteil (28) vorgesehen ist, welcher 
eine Aufnahme fur einen an der anderen Schiene (12 bzw. 
16) i,oryv. 5 .sehenen Mitnehmer (30) aufweist, welcher bed... . ; 

^ f ti;ivverschiebung der Schienen bei Annaherung an 
die SchlieSstellung in die Aufnahme einfahrt und den 
vorgespannten beweglichen Klinkenbauteil (28) aus der 
zugeordneten Endlage entriegelt, wodurch dieser unter 
Wirkung der Federspannung in die andere Endlage bewegt 
wird und viber den in der Aufnahme gehaltenen Mitnehmer 
(30) die dieser zugeordnete Schiene in Schubladen-Ein- 
zugsrichtung mitnimmt, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Federanordnung einen in einem langgestreckten 
zylindrischen Gehause (42) angeordneten Kolben (52) mit 
einer am Kolben angesetzten und aus einem Ende des zy- 
lindrischen Gehauses (42) herausgefuhrten Kolbenstange 
(46) aufweist, 

dass zwischen dem Kolben (52) und einer der das zylin- 
drische Gehause (42) stirnseitig zumindest teilweise 
verschlieSenden Stirnwande (44) die den beweglichen 
Klinkenbauteil (28) uber die Kolbenstange (46) vorspan- 
nende Feder (58) der Federanordnung angeordnet ist, und 
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dass das Gehause (42) der Federanordnung starr an der 
den beweglichen Klinkenbauteil (28) halternden Schiene 
(16) angeordnet ist. 

Schubladen-Ausziehfuhrung mit Einzugsautomtik nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass das Klinken- 
gehause (32) an dem der am Klinkenbauteil (28) angrei- 
fenden Kolbenstange (32) zugewandten Ende mit einer 
langgestreckten Verlangerung (34) versehen ist, welche 
das die vorgespannte Feder (58) aufnehmende zylindrische 
Gehause (42) haltert . 

Schubladen-Ausziehfuhrung mit Einzugsautomatik nach 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Klinken- 
gehause (32) und die das zylindrische Gehause (42) hal- 
tende Verlangerung (34) ein langgestreckter leistenarti- 
ger integraler Bauteil ist. 

Schubladen-Ausziehfuhrung mit Einzugsautomatik nach 
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der integrale 
Bauteil ein integraler Kunststof f teil ist. 

Schubladen-Ausziehfuhrung mit Einzugsautomatik nach ei- 
nem der Anspruche 1 bis 4 fur einen Vollauszug mit einer 
zwischen der Lauf- und der Fuhrungsschiene (16 zw. 12) 
vorgesehenen, relativ zu diesen Schienen langsverschieb- 
lich gelagerten und die Lauf- und die Fuhrungsschiene 
mit senkrechtem Abstand zueinander halternden Mittel- 
schiene (22), dadurch gekennzeichnet, dass das Klinken- 
gehause (32) und die Federanordnung im Zwischenraum zwi-- 
schen der Lauf- und der Fuhrungsschiene (16 bzw. 22) an- 
geordnet sind. 

. Schubladen-Ausziehfuhrung mit Einzugsautomatik nach 
Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das den Klin- 
kenbauteil (28) beweglich halternde Klinkengehause (32) 
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an der Laufschiene (16) und der Mitnehmer (30) an der 
Fuhrungsschiene (12) angeordnet ist. 



